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High-Tech Federlager der neuen Generation Schwingungstechnik

Betriebsanleitung fiir KTl — Federlager

KTI - Federlager sind nach dem neuesten Stand der Technik ausgelegt, und werden montagefertig
angeliefert. Um einen langen stoérungsfreien Betrieb sicherzustellen sollen jedoch einige Hinweise
beachtet werden. Den konstruktiven Aufbau der Federlager zeigt die beigefligte Zeichnung.

Aufbau und Funktion

Zwischen Oberplatte und geschweiter Unterkonstruktion sind zylindrische Schraubendruckfedern
angeordnet, die die statischen Lasten der Maschine aufnehmen. Auf Grund dieser statischen Lasten
werden die Schraubendruckfedern auf das MaR ,Hohe unter Last* zusammengedriickt.

Durch die dynamischen Krafte und Momente der Maschine werden Bewegungen angeregt, die durch
eine viskose Dampfung, die im mittleren Dampfungskasten angeordnet ist, gedampft werden.

Die Federlager werden durch eine Transportsicherung im Bereich der Federn zusammengehalten. Zum
Schutz der Dampfung gegen anfallendes Ol, Wasser oder Schmutz aus dem Maschinenbetrieb ist am
Federlageroberteil eine umlaufende Schutzleiste angebracht.

Die hohe Isolierwirkung wird durch die richtige Kombination der Schraubendruckfedern mit der viskosen
Dampfung erzielt. Die noch auftretenden Restkrafte sind in unserer Berechnung aufgefthrt. Die
Einhaltung von Resterschitterungen wird damit nicht Gbernommen. Hierzu ist in der Regel eine
schwingungstechnische Untersuchung mit Messung erforderlich.

Auslegung der Federlager

Die Auslegung der Federlager erfolgte auf der Grundlage der vom Auftraggeber / Maschinenhersteller
gemachten Angaben iber die abzufedernde Maschine. Das Schwingungsverhalten ist in der Berechnung,
die dem Angebot beigefigt ist, festgehalten. Die Beurteilung dieses Schwingungsverhaltens in Bezug auf
die Funktion der abgefederten Maschine obliegt dem Auftraggeber / Maschinenhersteller. Fur richtige und
vollstandige Angaben (iber die abzufedernde Maschine ist der Auftraggeber / Maschinenhersteller
verantwortlich. Bei Servoantrieb erfolgt die Auslegung grundsatzlich nur mit den in der Berechnung
genannten Anregungswerten. Bei anderen Anregungswerten kénnen deutlich abweichende Ergebnisse
auftreten, insbesondere wenn durch die Steuerung des Servoantriebes Eigenfrequenzen des
abgefederten Systems angeregt werden.

Abweichungen bei der Auslegung

Bei abweichenden oder nicht vollstandigen Angaben Uber die abzufedernde Maschine ist ein von der
Auslegung abweichendes oder stérendes Schwingungsverhalten mit Schaden moglich. Der weitere
Betrieb der Anlage erfolgt dann auf alleinige Verantwortung des Betreibers.

Sind z.B. die tatsachlichen statischen Lasten der Maschine hoher als in der Berechnung zu Grunde
gelegt, fuhrt dies zu einer groferen statischen Einsenkung mit Uberlastung der Federn.

Sind z.B. die tats&chlichen dynamischen Lasten gréRer als in der Berechnung zu Grunde gelegt, fahrt
dies zu gréReren Bewegungen der Maschine mit Uberlastung der Dampfung und Federn.
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Isolierwirkung

Der Isolierwirkungsgrad ist das Maf fur die Reduzierung der Erschutterungen und bezieht sich nicht auf
die Einhaltung von Resterschutterungen in der Umgebung der Maschine oder in der Nachbarschaft.

Transport

Die Federlager sind immer aufrecht mit dem Federlageroberteil nach oben weisend zu transportieren und
durfen nicht gekippt werden, um ein AusflieRen von Dampfungsmasse zu vermeiden. Zum Anheben sind
die Federlager ab einem Transportgewicht von 20 kg und mehr mit einem zentrischen Gewinde auf der
Oberseite versehen. Die Federlager dirfen tiber dieses Gewinde auf der Oberseite nur dann angehoben
werden, wenn die seitlichen Transportschrauben mindestens handfest angezogen sind.

Montage

Vor der Montage ist die Hohe der Federlager einschlieBlich der mitgelieferten 2 x 4 mm dicken
Haftplatten zu protokollieren. Dann werden die Federlager zunachst auf das Unterfundament aufgestellt,
wobei als Unterlage eine der 4 mm dicken, rutschsicheren schwarzen Unterlagsplatten, die der Lieferung
beigefiigt sind, verwendet wird. Diese elastische Unterlagsplatten soll Unebenheiten im Unterbeton
ausgleichen und dienen zur schraubenlosen Befestigung. Die Toleranz des Unterbetons soll 2 mm in
Bezug auf Hohenabweichungen und in Bezug auf Parallelitat nicht Gberschreiten.

Nach dem Aufsetzen der Federlager auf das Unterfundament wird auf die Federlageroberplatte wiederum
eine der 4 mm dicken, rutschsicheren schwarzen Auflagerlatte gelegt, die ebenfalls der Lieferung
beigefugt ist. Diese Platten sichern die schraubenlose Befestigung.

Sollte in einigen Fallen ein Verschrauben der Federlager verlangt werden, so werden die Federlager
tber die in den Unterplatten vorgesehenen Bohrungen mit dem Unterfundament verschraubt. Es wird
empfohlen, bauseits selbstklemmende Ankerschrauben (z.B. Upat- oder Liebig-Dubel) zu verwenden.
Sofern erforderlich sind zum sicheren Halt der Maschine auf der Oberseite der Federlager Arretierstiicke
vorgesehen. Alle Befestigungsschrauben sind gegen Lésen zu sichern. Der sichere Sitz der Schrauben
ist in regelmaRigen Abstanden zu tberprifen und die Schrauben sind, sofern erforderlich, nachzuziehen.
Eventuell erforderliche Schrauben zur Befestigung sind nicht Bestandteil der KTl — Lieferung.

Nach dem Aufstellen der Federlager kann die Maschine montiert werden. Die Federn in den Federlagern
werden durch die Last der Maschine zusammengedriickt und die Federlager weisen dann die Endhéhe
,Hohe unter Last' auf. Dieses MaR ist ebenfalls zu protokollieren und darf das in der Berechnung
angegebene Maf} um nicht mehr als 2 mm unterschreiten.

Vor Inbetriebnahme der Maschine sind die Muttern der seitlichen Schrauben an den Federlagern zu
entfernen, damit die Maschine frei schwingen kann. Erst dann ist die volle Isolierwirkung gewahrleistet.
Die Gewindestangen verbleiben in der Konstruktion.

Es ist darauf zu achten, dass die Federlager zugénglich und jederzeit leicht demontierbar fir eventuelle
Montagearbeiten eingebaut werden. Dies gilt insbesondere bei Einbringen von Ankerschrauben, die den
Ausbau bei ungtinstiger Anordnung erschweren kénnen.
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Schéadliche Einfliisse

Sofern die Federlager mit Dampfung kombiniert sind, sind die Dampfer innerhalb der Federlager frei von
Ol und Wasser und anderen Flussigkeiten, sowie Pressen- und Schmiederiickstanden oder anderen
Maschinenriickstanden zu halten. Wenn Ol und Wasser und andere Flussigkeiten wie Sauren, Laugen u.
a., sowie Pressen- und Schmiederlckstande in die Dampfer eindringen, verandert sich die
Dampfungswirkung, so dass dadurch das Schwingverhalten der Maschine nachteilig beeinflusst werden
kann und es zu erheblichen Schaden kommen kann. Sollten derartige Ricksténde in die Masse gelangt
sein, muss die Masse ausgetauscht werden; ansonsten erfolgt der weitere Betrieb auf alleinige
Verantwortung des Betreibers.

Der Bereich der Federlager und Dampfer soll nicht mit Hochdruckreinigern gesdubert werden, da dabei
infolge des hohen Druckes Reinigungsflussigkeit in die Dampfer gelangen kann und es zu Schaden
kommen kann.

Temperaturverhalten

Die Dampfungsmasse ist fur eine Umgebungstemperatur von +25° C bis +/-15°C ausgelegt. Sollte die
tatsachliche Temperatur im Bereich der Dampfer hiervon abweichen, ist die Funktion nicht mehr im
vorausberechneten Rahmen gewahrleistet und es kann zu Schaden kommen.

Sonstiges

Anschlussteile der Maschine, wie Abdeckung und Fahrschienen, sollen nicht auf der schwingenden
Maschine aufliegen, da diese dann mitschwingen und es zu Stérungen kommen kann. Der Spalt
zwischen Maschine und Abdeckung sollte Uberlappend ausgefiihrt werden, damit Ruckstande aus dem
Maschinenbetrieb nicht in den Bereich der Federlager gelangen. Die Fundamentgrube, in der die
Federlager angeordnet sind, ist stets sauber und begehbar zu halten.

In seltenen Fallen treten an Maschinenteilen hochfrequente Schwingungen mit hohen Beschleunigungen
und groRen Massenkréaften auf, die zu Resonanzen und Uberbelastung mit anderen Bauteilen fuhren
kénnen. Fur moglicherweise hieraus entstehende Schaden, die nicht vorhergesehen werden kénnen,
Uibernehmen wir keine Haftung.

Wartung

Die Federlager sind verschleil¥frei. Ersatzteile werden keine benétigt. Die Federlager sind jedoch in
regelmaBigen zeitlichen Abstéanden, mindestens jedoch halbjahrlich zu Uberprifen um eventuelle
Schaden rechtzeitig zu erkennen und gegebenenfalls zu beheben. Schadhafte Teile sind auszutauschen.

Far Schéaden, die durch unsachgemaRe Handhabung der Federlager und nicht Beachtung obiger
Hinweise entstehen, tbernehmen wir keine Haftung.
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